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RENNERGY Hocheffizienz-Energiesysteme
Beispiel: Pelletsystemanlage 9-60 kW
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Ro6hrenkollektoren
« Vakuumrohren fiir diffuse Strahlung
« 360° Vollflaichenabsorber

- DIN, TUV und Solar-Keymark gepriift
« hochster Ertrag 733 kWh/m? pro Jahr
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RENNERGY Energieeffizienzsysteme
der Klasse A
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Die Pellets

Pellets sind der beste und 6kologischste Ersatz fiir Ol und bis 1% Ascheanteil verbrannt. Bei der Verbrennung wird
Gas. Sie bestehen aus reinem Holz, ohne Zusétze und Binde- max. so viel CO, freigesetzt, wie der Baum beim Wachstum
mittel. Pellets bestehen aus Abféllen der Holzindustriez.B.  aufgenommen hat (CO, neutral) und im Gegensatz zu den
aus Sagemehl und Hobelspane, werden mit ca. 60 - 80 Tonnen fossilen Energietragern wird die Umwelt nicht zusatzlich
verpresst und haben einen Restfeuchtegehalt unter 10%. belastet. AuBerdem sind Pellets ein heimischer und nach-
Sie werden mit dem LKW (wie Heizol) in Ihren Lagerraum wachsender Brennstoff (krisensicher), starken die Wirtschaft
gepumpt, dort automatisch ausgetragen und im Pellet-
kessel mit Wirkungsgraden bis zu 95 % und mit nur 0,3 % importiert werden.

Der Warmeerzeuger

Ein Pelletkessel der zu den Favoriten am Markt zéhlt,
mit dem bestem Wirkungsgrad (iiber 95%), hochster
Betriebssicherheit und gro3t moéglichem Benutzer-
komfort. Genau das sind die Voraussetzungen, die fir
den RENNERGY Pelletkessel entscheidend sind. Alle
Erfahrungen seit Beginn der Pelletgeschichte in
Deutschland sowie die technische Kompetenz aus
Osterreich fliesen seit Jahren mit in das RENNERGY
Komplettsystem ein, welches durch sein hochwerti-
ges Qualitatsniveau Uberzeugt.

Die Verbrennung

Das HeiBluftgeblase zlindet die Pellets in der
komplett schamottierten Brennkammer (beste
Warmespeicherfahigkeit) vollautomatisch an.

Nach gezielter Beimischung von Primar- und
Sekundarluft wird anschlieend in der Zirkulations-
zone ein vollstandiger Ausbrand gesichert, bevor der
Warmestrom durch den speziell entwickelten
Warmetauscher mit integrierter Riicklaufanhebung
Uber die Turbulatoren in das Saugzuggebldse und
Abgasrohr gelangt.

Die serienmafig installierte Lambdasonde sorgt fiir
optimale (emissionsarme) Verbrennung und die
AuBentemperaturregelung ermdéglicht es, die
Leistung dem aktuellen Temperaturberdarf in einem
nutzbaren Bereich von 38 bis 80 °C anzupassen. Der
Boiler wird vorrangig aufgeheizt und die verbleiben-
de Energie wird fiir die Heizung genutzt.

Durch diesen optimal konzipierten Verbrennungsvor-
gang wird ein Wirkungsgrad tiber 95% mit niedrigs-
ten Emissionen erreicht.
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9-60 kW

Die vollautomatische
Kesselreinigung

Nach bestimmten Laufzeiten der Einbringungsschnecke schaltet sich
die Kesselputz-Automatik dazu. Der Stellmotor setzt die Turbulatoren
in Bewegung und die Wande des Warmetauschers werden von
Flugasche-Ruickstanden befreit. Der Schieberost 6ffnet sich mittels
Servomotor automatisch und somit kénnen samtliche Verbrennungs-
rickstande aus Brennkammer und Warmetauscher direkt in die
Grof3raum-Aschelade fallen. Eine Verteilermechanik am Schieberost
fullt die Lade bis ins letzte Eck, dadurch werden Entleerungsintervalle
bis zu zwei Monaten mdoglich! Das Display zeigt Ihnen an, wann die
Aschelade entleert werden muss — eine Fiillreserve lasst Ihnen dann
noch etwa eine Woche Zeit.

Die Raumaustragung

Eine starre Austragungsschnecke beférdert die Pellets zum Absaug-
punkt am Ende der Schnecke, auBBerhalb des Lagerraumes, wo auch
der Schneckenmotor sitzt. Die Schnecke liegt in einem speziell auf
Pellets abgestimmten Transporttrog mit Einschubprofilen fir
Schalungsbretter. Das gewahrleistet vollige Lagerraumentleerung bis
zum letzten Pellet.

Uberzeugende Argumente fiir den R

70-100 kW
150 und 200 kW
nur mit Riihrwerk

Die Sauganlage

Uber ein Kreislauf-Saugsystem saugt die Pellets-Saugturbine das
Brennmaterial bis zu einer Schlauchldnge von 20 m in den Vorrats-
behalter. Die pelletstransportierende Spulluft wird wieder zum
Austragungspunkt zurlickgeblasen und somit der Kreislauf geschlos-
sen.

Der ca. 80 Liter groBBe Vorrats-Tagesbehalter besitzt selbstverstandlich
Fullstandsmelder, die den Befiillungsvorgang ein- und ausschalten.
AuBerdem kénnen die Saugzeiten individuell festgelegt werden. Uber
die Zellenrad-Dosierschleuse aus Stahl, die eine 100%ige Rickbrand-
sicherung darstellt, fallen die Pellets in gleichbleibender Menge in die
Einbringungsschnecke, die sie direkt ganz unten in die Brennkammer
transportiert.
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ENNERGY Pelletkessel

D Wirkungsgrad Giber 95% D 100%ige Riickbrandsicherung D AuBentemperatursteuerung
» Modulierend unter 1/3 der Nennleistung durch Zellradschleuse D Vollautomatische Kesselreinigung
D Niedertemperaturheizkessel bis 38°C b Brennstoffzufiihrung von unten-seitlich ) G ger Aschebehilter mit Verdichtungs-
) Kein Puffer nétig D Vollschamottierter Brennraum mechanik und Entleerungsintervalle bis zu 2
(nur in Verbindung mit Solar) D Automatische Ziindung Monate
D Hochste Betriebssicherheit D Optimale Verbrennung RREtlacSsteusmnaiftinsolatbeladensiRuttsy
D GroBter Komfort D Zirkulationszone fiir optimalen Ausbrand » Integrierte AuBentemperatursteuerung
bis zu 6 Heizkreise
D Raumaustragung von 1,5 bis 5m D Gegenstromwarmetauscher fir )N el ] )
Gl i< 390 eue Kesselverkleidung mit
D Staubfreie Sauganlage mit einstellbaren kalte Riicklaufe bis 38°C finktonelemDesn
Saugzeiten D Bewegliche Turbulatoren

Tagesvorratsbehdlter mit Fiillstandsmesser b

Gerustet furr die neuen Abgaswerte 2014

Lambdasondensteuerung



Technische Daten

9-22 kW 10001 = 2t = 3m?
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Artikelnummer RPP 9 RPP 12 RPP 14 RPP 22
Leistungsbereich [kW] 2-9,5 35-12 4-14,9 6,5-22
Gewicht [kg] 300 300 300 300
Rauchrohr-
durchmesser [mm] 130 130 130 130
25-60 kW 130 ,
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Artikelnummer RPP25 RPP31 RPP35 RPP40 RPP49 RPP60
Leistungs-
bereich [kW]  7-25 9-31 10-35 12-42 15-49 16-58
Gewicht [kg] 430 430 480 480 480
Rauchrohr-
durchmesser
[mm] 130 130 150 150 150 150
70-100 kW
- 1600 - - 1780 -l

1850

Artikelnummer HSV 70
Leistungsbereich [kW] 24-70
Gewicht [kg] 990
Rauchrohr-

durchmesser [mm] 200

1400

Heizwerte von Pellets

1750
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HSV 80
24-80
1010

200
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RENNERGY SYSTEMS AG

Energie aus Holz und Sonne

Ihr Produktpartner:

HSV 100
25-100
1010

200

Pelletvolumen

Eindde 50

87474 Buchenberg

Tel.: (08378) 9236-0

Fax: (08378) 9236-29

E-Mail: rennergy@rennergy.de
Internet: www.rennergy.de
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